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было создано 31 октября 1927 г. Перед институтом была 
поставлена задача ― обеспечить в кратчайшие сроки 
разработку и организацию производства отечествен-
ных огнеупорных материалов взамен импортных. Сразу 
же после создания института были развернуты работы 
по исследованию сырья Украины, изучению условий 
службы и причин разрушения огнеупоров в службе, 
разработке соответствующих технологических процес-
сов, методов исследования сырья и готовой продукции. 
Проведенные исследования ускорили создание в стране 
промышленности огнеупорных материалов.

Во время Второй мировой войны институтом было 
организовано производство огнеупоров для обеспече-
ния в военное время промышленности качественны-
ми огнеупорами. После возобновления работы инсти-
тута в Харькове в 1943 г. коллектив института внес 
большой вклад в восстановление огнеупорных пред-
приятий Украины, разрушенных во время войны.

В последующие годы в институте были созданы 
новые виды огнеупорных материалов и способы их из-
готовления. За 90 лет деятельности института разра-
ботан целый ряд новых огнеупоров для предприятий 
металлургической, коксохимической, стекольной, ма-
шиностроительной, нефтехимической, авиационной, 
электронной и других отраслей промышленности. Это 
огнеупоры различного состава: шамотные, муллито-
кремнеземистые, муллитовые, муллитокорундовые, 
периклазовые, периклазохромитовые, хромитопери-
клазовые, форстеритовые, динасовые, цирконовые, 
оксидциркониевые, хромоксидные, корундохромок-
сидные и корундооксидцирконийсиликатные, карбид-

кремниевые и др. Большое внимание институт уделял 
и уделяет в настоящее время разработке набивных и 
бетонных масс, мертелей, теплоизоляционных (в том 
числе волокнистых) изделий широкого ассортимента. 
Разработаны плавленые муллит, корунд, диоксид цир-
кония и оксид хрома и огнеупоры на их основе, а также  
научные основы и новый способ изготовления круп-
ногабаритных огнеупорных изделий ― вибролитье, 
позволяющий изготавливать уникальные огнеупоры 
высокого качества практически любых веса и конфи-
гурации с одинаковыми свойствами по всему объему.

В 1991 г. была реорганизована структура институ-
та, в результате чего были объединены научная часть 
и опытный завод. Это позволило институту по своим 
разработкам организовать изготовление современных 
высококачественных  конкурентоспособных на мировом 
рынке огнеупоров и работать в условиях рыночной эко-
номики на полном хозрасчете и самофинансировании. 
В 1995 г. институт стал открытым акционерным обще-
ством, в 2011 г. ― публичным акционерным обществом. 
В 1998 г. институту присвоено имя выдающегося уче-
ного, бывшего директора института, академика Нацио-
нальной академии наук Украины А. С. Бережного.

В настоящее время в институте создаются новые 
и совершенствуются ранее разработанные огнеупо-
ры для современных технологических процессов в 
различных отраслях промышленности.

•	 Продолжается совершенствование ранее 
разработанной технологии бесцементных обожжен-
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ных пробок муллитокорундового, муллитокорун-
дошпинельного, корундошпинельного и корундо-
шпинельхромоксидного составов с направленными 
продувочными каналами для донной продувки ме-
талла в сталеразливочных ковшах. Пробки являются 
более надежными в эксплуатации, чем цементосо-
держащие. В последнее время созданы пробки ко-
рундового состава с добавкой гексаалюмината каль-
ция, что позволило повысить их металлостойкость.

•	 Продолжаются работы по разработанным 
ранее корундооксидцирконийсиликатным тиглям 
для вакуумной индукционной плавки жаропрочных 
сплавов. Проведены испытания вибролитых корун-
дооксидцирконийсиликатных тиглей вместимостью 
90‒120 кг расплава при вакуумной индукционной 
плавке коррозионно-стойких сплавов на никелевой и 
кобальтовой основе. Установлено, что тигли успеш-
но конкурируют с тиглями зарубежного производ-
ства по количеству проведенных плавок, химической 
стойкости и надежности в эксплуатации.

•	 Доработана технология вибролитых тиглей из 
ZrO2, стабилизированного СаО, с использованием но-
вых, более эффективных разжижающих добавок, обе-
спечивающих дальнейшее снижение влажности фор-
мовочной массы. Существенное преимущество этих 
тиглей ― сочетание таких важных для индукционной 
плавки свойств, как высокая огнеупорность, превышаю-
щая 2200 °С, плотность и прочность, обеспечивающие 
высокую химическую и коррозионную стойкость ти-
глей, а также высокую чистоту (не менее 99,99 %) про-
изводимой платины и металлов платиновой группы.

•	 Усовершенствованы технологии прессованных 
изделий из диоксида циркония. Исследована прессуе-
мость масс из стабилизированного СаО и плавленого 
моноклинного ZrO2. Установлены оптимальная влаж-
ность формовочных масс и давление прессования, обе-
спечивающие получение свежесформованных образцов 
с повышенной кажущейся плотностью и улучшенными 
физико-механическими показателями обожженных из-
делий. Изготавливаемые институтом огнеупоры с ис-
пользованием полученных результатов исследований, 
характеризующиеся более высокими показателями 
свойств по сравнению с ранее производимыми, успешно 
эксплуатируются при 2000‒2100 °С в установках выра-
ботки особочистого кварцевого стекла.

•	 Разработаны новые плавленые материалы трех 
составов из ZrO2, стабилизированного комбинирован-
ной добавкой из СаО и MgО. Выполнены химические, 
петрографические, рентгенофазовые и электронно-
микроскопические исследования и определены основ-
ные свойства полученных плавленых материалов в со-

поставлении с плавленым ZrO2, стабилизированным 
только СаО или MgO. Установлено, что материалы всех 
составов  имеют низкое водопоглощение (0,3‒0,5 %), 
характеризуются равномерной структурой и постоян-
ством химического состава. Материалы из ZrO2, стаби-
лизированного СаО, представлены только кубическим 
твердым раствором, материалы, стабилизированные 
MgO или комбинированной добавкой (CaO + MgO), 
― в основном кубическим и небольшим количеством 
тетрагонального твердого раствора и моноклинным 
ZrO2. В зависимости от содержания в плавленом мате-
риале MgO тетрагональная фаза ZrO2 располагается в 
кубической матрице в виде как отдельных зерен, так и 
участков сеткообразной структуры. Изучено влияние 
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вида плавленого стабилизированного комбинирован-
ной добавкой ZrO2 и количества моноклинного ZrO2 
на формуемость диоксидциркониевых масс на фосфат-
ной связке и свойства огнеупоров из них. Определены 
оптимальные технологические параметры и разрабо-
тана технология изготовления смеси порошков для 
набивной массы на основе ZrO2, стабилизированного 
комбинированной добавкой, состоящей из 2,9 мас. % 
СаО и 2,6 мас. % MgO. Проведены комплексные ис-
следования фазового состава и структуры образцов из 
набивной массы на основе ZrO2, стабилизированного 
комбинированной добавкой из 2,9 мас. % СаО и 2,6 
мас. % MgO, на фосфатной связке после их термооб-
работки в диапазоне 150‒2200 °С. Эти исследования 
позволили установить порядок и температурный ин-
тервал формирования фаз в материале. Установле-
но, что при 2000 °С в межзеренной связке в процессе 
кристаллизации стеклофазы начинается образование 
кристаллической микроблочной структуры и при 2100 и 
2200 °С наблюдается хорошо сформировавшаяся проч-
ная ситаллоподобная структура. Разработанная набив-
ная масса предназначена для рабочего слоя футеровки 
камеры горения реакторов производства техуглерода 
и реакторов пиролиза углеводородов с температурой 
технологических процессов до 2400 °С. Из набивной 
массы на одном из предприятий изготовлены безобжи-
говые изделия. В 2015 г. они установлены в высокотем-
пературной зоне реактора производства технического 
углерода и продолжают эксплуатироваться. 

•	 Продолжена доработка технологий огнеупо-
ров для футеровки бассейна, верхнего строения и фи-
деров стекловаренных печей установок производства 
текстильного стекловолокна. Разработаны хромоксид-

ные с добавкой ZrO2 среднеплотные огнеупоры для ис-
пользования в качестве нижних щелевых блоков при 
производстве стекловолокна из бесщелочного алюмо-
боросиликатного стекла «Е». Проведены исследования 
по изготовлению хромоксидного плавленого зерни-
стого материала и его применению для производства 
хромоксидных огнеупоров. Усовершенствованы зерно-
вой и вещественный составы корундооксидцирконий-
силикатных и корундохромоксидцирконийсиликатных 
огнеупоров, что позволило повысить их коррозионную 
стойкость к воздействию агрессивных расплавов сте-
кол «Е», «С» и базальта. Применение разработанных 
огнеупоров позволяет обеспечить высокую стойкость 
различных зон футеровки стекловаренных печей, ис-
пытывающих интенсивное воздействие компонентов 
стекольной шихты и стекломассы, и продлить кампа-
нию стекловаренных печей в целом. Огнеупоры нового 
состава для стекловаренных печей производства сте-
кловолокна поставляются на предприятия Украины, 
Республики Беларусь, России.

•	 Разработаны и изготавливаются новые нефор-
мованные огнеупорные материалы: низкоцементный 
корундовый хромсодержащий бетон с добавкой реак-
тивного бимодального глинозема с температурой служ-
бы до 1850 °С для рабочего слоя футеровки реакторов 
производства технического углерода; низкоцементные 
карбидкремниевый бетон и корундокарбидкремние-
вый бетон с добавкой шлама нормального электроплав-
леного корунда для футеровки агрегатов, работающих 
в экстремальных условиях ― при воздействии высо-
ких температур, химических агрессивных сред, вос-
становительной среды (например, плавильных печей, 
топок котлов, миксеров, линий разливки и др.); сухие 
корундовые смеси с предварительно синтезированным 
и реакционно-спеченным гексаалюминатом кальция, 
характеризующиеся повышенной устойчивостью к воз-
действию шлаковых и металлических расплавов, кото-
рые предназначены для футеровки индукционных ти-
гельных печей с температурой выплавляемого металла 
выше 1650 °С.

•	 Разработана и освоена технология изготов-
ления реакционно-спеченных корундовых изделий на 
сиалонсодержащей связке с добавкой ферросилиция, 
введение которого в оптимальном количестве способ-
ствует более полному протеканию реакции образова-
ния сиалона, снижению количества остаточного крем-
ния и обеспечивает повышение прочности огнеупора. 
Огнеупоры характеризуются низкой пористостью, вы-
сокими плотностью, прочностью, термостойкостью и 
стойкостью к расплавам шлака и металла. Применять 
такие огнеупоры рекомендуется в проемах чугунных 
леток, в футеровке чугуновозных ковшей, для защиты 
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углеродистой футеровки от попеременного воздей-
ствия жидких расплавов чугуна и шлака, а также газо-
вой среды в горне доменных печей и в других агрегатах 
на контакте с расплавами шлака и металла при темпе-
ратурах до 1600 °С. Освоена технология изготовления 
карбидкремниевых огнеупоров на глиноземсодержа-
щей связке с использованием эффективных добавок, 
которые позволили снизить энергозатраты при произ-
водстве огнеупоров. 

•	 Разработана технология высокоогнеупорной 
особоплотной корундовой керамики с использованием 
нового вида глинозема (высокоуплотняющегося сверх-
тонкодисперсного с низким содержанием примесей). 
Применение этого вида глинозема позволяет получать 
после обжига при пониженной температуре корундо-
вую керамику с содержанием Al2O3 более 99,8 % с нуле-
вой открытой пористостью. Особоплотные корундовые 
изделия из нового вида глинозема используются прак-
тически во всех отраслях промышленности и изготав-
ливаются в виде чехлов, труб, тиглей, стаканов, а так-
же в виде ступок и пестиков для тонкого измельчения 
проб различных материалов, кернов для производства 
кирпича, сопел, пластин и других изделий для службы 
при температуре до 1850 оС.

•	 Усовершенствована ранее разработанная 
технология волластонитовых микропористых легко-
весных изделий. На основании результатов деталь-
ных исследований процессов фазообразования в этих 
изделиях при их термообработке, а также  их микро-
структуры научно обоснована температура обжига 
изделий. С применением теоретических расчетов 
и экспериментальных исследований изучены про-
цессы, происходящие в связующей части ранее раз-
работанных легковесных бетонов с микропористым 
анортитовым заполнителем. Это позволило научно 
обосновать режимы вывода на рабочую температуру 
тепловых агрегатов с безобжиговыми теплоизоляци-
онными футеровками из этих бетонов. 

В разные годы в институте работали выдающие-
ся ученые с мировыми именами. Многие сотрудники 
института стали лауреатами Государственных премий 
и отмечены  другими высокими государственными 
наградами. Ученые института внесли большой вклад 
в научные основы технологии производства огнеупо-
ров (подготовка сырьевых материалов и формовочных 
масс, формование изделий полусухим и пластическим 
прессованием, вибролитьем, шликерным литьем, в 
том числе из термопластичных шликеров, изготов-
ление сложных конструкций из керамики и металла 
путем пайки, спекание изделий в обжиге, их меха-
ническая обработка и др.), в исследования фазового 
состава и структуры огнеупоров методами петрогра-

фического, дифференциально-термического, рент-
генофазового, рентгеноструктурного, электронно-
микроскопического, спектрального анализов, 
инфракрасной спектроскопии и др., в исследования фи-
зической химии силикатов, в частности в изучение мно-
гокомпонентных систем оксидов. В последние десятиле-
тия в институте создано и успешно развивается новое 
научное направление в технологии огнеупоров ― струк-
турообразование в крупнозернистых предельно концен-
трированных виброподвижных огнеупорных массах.

Действующая в институте система управления со-
ответствует требованиям стандарта ISO 9001:2015. 
Являясь головной организацией по стандартизации ог-
неупоров, Техническим комитетом ТК-7 «Огнеупоры» 
и головной организацией по метрологии огнеупорных 
производств Украины, институт проводит большую ра-
боту по стандартизации огнеупоров, гармонизации оте-
чественных стандартов с международными, разработке 
и согласованию технических условий на огнеупорную 
продукцию, аттестации заводского испытательного 
оборудования и поверке средств измерения. На базе 
научно-испытательных лабораторий в институте создан 
Испытательный центр для определения свойств огнеу-
поров и огнеупорного сырья, который аккредитован На-
циональным агентством по аккредитации Украины со-
гласно требованиям ДСТУ ISO/IEC 17025:2006.

В институте работает аспирантура по подготовке 
кадров высшей квалификации. За годы работы институ-
та в условиях рыночной экономики защищены одна док-
торская диссертация и 13 кандидатских. Институт еже-
годно проводит международные научно-технические 
конференции по технологии и применению огнеупоров 
и технической керамики в промышленности. Сотруд-
ники института принимают также участие в между-
народных конференциях, симпозиумах, коллоквиумах 
и выставках, которые проводятся как в Украине, так и 
за рубежом (США, Япония, Германия, Китай, Россия, 
Польша, Чехия и др.). Результаты исследований публи-
куются в научных журналах Украины, Германии, США, 
России и Китая, а также в ежегодно издаваемом сбор-
нике научных трудов института, который является спе-
циализированным изданием. Новизна исследований 
защищена патентами Украины.

Коллектив ПАО «УкрНИИО имени А. С. Бережно-
го», отмечая свое 90-летие, с уверенностью смотрит 
в будущее. Залог этого ― созданные коллективом вы-
сокий научный потенциал и надежная материальная 
база института. ◼

 Получено 30.08.17
© В. В. Мартыненко, В. В. Примаченко, 

Н. М. Казначеева, 2017 г.
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