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Изобретение относится к производству термо-
стойких изделий из керамических материалов, 
которые могут иметь электротехническое на-
значение. Технический результат изобретения 
― улучшение физико-механических свойств 
изделий и возможность изготовления изделий 
сложной формы.

Способ изготовления изделий из нитрида 
кремния включает механоактивацию нитрида 
кремния с добавками оксидов металлов и эта-
нола, сушку полученной смеси, добавление по-
ливинилового спирта, формование заготовок и 
спекание в среде азота. Способ отличается тем, 
что в качестве добавок используют Al2O3, взятый 
в количестве 2‒6 % от массы шихты, оксиды ме-
таллов из группы Y2O3, MgO, взятые в количестве 
не более 9 мас. % (Y2O3) и не более 6 мас. % (MgO) 
от массы шихты. При этом общее количество до-
бавок составляет не более 17 % от массы шихты. 
Заготовки формуют холодным одноосевым прес-
сованием в закрытой пресс-форме под давлени-
ем 50‒100 МПа, отжигают на воздухе в засыпке 
из нитрида кремния при 600‒650 °С и спекают в 
засыпке из нитрида кремния при 1700‒1750 °С.
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Изобретение относится к огнеупорной промыш-
ленности и может быть использовано для изго-
товления огнеупоров для футеровки переход-
ных зон вращающихся цементных печей, а так-
же других высокотемпературных агрегатов. Тех-
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Изобретение относится к огнеупорной промыш-
ленности и может быть использовано для изго-
товления термостойких огнеупорных изделий 
с форстеритовой связью для футеровки вра-
щающихся цементных печей, шахтных печей и 
других высокотемпературных и теплообменных 
агрегатов. Технический результат изобрете-
ния ― получение огнеупора с термопластичной 
структурой, устойчивой к циклическому терми-
ческому и коррозионному воздействию агрес-
сивных компонентов при службе.

1. Шихта для изготовления огнеупора с фор-
стеритовой связью включает зернистый и дис-
персный периклаз, зернистый и дисперсный 
магнезиально-силикатный компонент и связую-
щее. Шихта отличается тем, что в качестве зер-
нистого периклаза содержит плотноспеченный 
периклаз плотностью не менее 3,30 г/см3 и/или 
плавленый периклаз, а дисперсная составляю-
щая шихты представляет собой смесь периклаза 
с массовой долей MgO >97 % и магнезиально-
силикатного компонента и/или силиката цирко-
ния при следующем соотношении, мас. %: зер-
нистый периклаз с массовой долей MgO 93‒97 % 
50‒80, зернистый магнезиально-силикатный 
компонент 5‒30, дисперсная составляющая из 
смеси периклаза и магнезиально-силикатного 
компонента и/или силиката циркония 15‒35, 
связующее (сверх 100 %) 3,5‒5,0.

2. Шихта для изготовления огнеупора с фор-
стеритовой связью по п. 1 отличается тем, что 
дисперсная составляющая дополнительно со-
держит ZrO2 в количестве 1‒6 %.

3. Шихта для изготовления огнеупора с фор-
стеритовой связью по п. 1 отличается тем, что 
дисперсная составляющая дополнительно со-
держит TiO2 в количестве 1‒6 %.
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нический результат изобретения ― создание тер-
мостойкого огнеупора с высокой гибкой структу-
рой, обеспечивающей его целостность при высо-
ких термических и механических нагрузках.

1. Шихта для изготовления алюможелезистой 
шпинели, включающая алюмосодержащий и же-
лезосодержащий компоненты, отличается тем, что 
дополнительно содержит по меньшей мере одну ле-
гирующую добавку, выбранную из группы: диок-
сид циркония, диоксид титана, при следующем со-
отношении компонентов, мас. %: алюмосодержа-
щий компонент 56‒65, железосодержащий компо-
нент 35‒44, легирующая добавка (сверх 100 %) 1‒7.

2. Огнеупор с использованием алюможелези-
стой шпинели по п. 1 изготавливают из шихты, 
включающей алюможелезистую шпинель, зер-
нистый периклаз, дисперсный периклаз и свя-
зующее. Огнеупор отличается тем, что алюмо-
железистая шпинель дополнительно содержит 
по меньшей мере одну легирующую добавку, вы-
бранную из группы: диоксид циркония, диоксид 
титана, а шихта содержит следующее соотноше-
ние компонентов, мас. %: зернистый периклаз 
с суммарным содержанием примесных оксидов 
(СаО и SiO2) не более 4 % ― основа, дисперсный 
периклаз с массовой долей MgO не менее 97 % 
15‒30, алюможелезистая шпинель, содержащая 
1‒7 мас. % TiO2 и/или ZrO2, 5‒12. 

3. Огнеупор по п. 2 отличается тем, что дис-
персный периклаз с массовой долей MgO не ме-
нее 97 % может быть частично заменен на акти-
вирующую спекание добавку высокодисперсно-
го глинозема в количестве 0,1‒3 %.

4. Огнеупор с использованием алюможеле-
зистой шпинели по п. 1 изготавливают из шихты, 
включающей алюможелезистую шпинель, зерни-
стый периклаз и дисперсный периклаз. Огнеупор 
отличается тем, что алюможелезистая шпинель до-
полнительно содержит по меньшей мере одну ле-
гирующую добавку, выбранную из группы: диоксид 
циркония, диоксид титана, а шихта дополнитель-
но содержит зернистую и/или дисперсную алюмо-
магнезиальную шпинель при следующем соотно-
шении компонентов, мас. %: зернистый периклаз с 
суммарным содержанием примесных оксидов (СаО 
и SiO2) не более 4 % ― основа, дисперсный периклаз 
с массовой долей MgO не менее 97 % 15‒30, зерни-
стая и/или дисперсная алюмомагнезиальная шпи-
нель 3‒10, алюможелезистая шпинель, содержа-
щая 1‒7 мас. % TiO2 и/или ZrO2, 5‒12.

5. Огнеупор по п. 4 отличается тем, что дис-
персный периклаз с массовой долей MgO не ме-
нее 97 % может быть частично заменен на акти-
вирующую спекание добавку высокодисперсно-
го глинозема в количестве 0,1‒3 %.
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